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La presente invention se rapporte a une composition pour le maquillage des 
ongles utilisant des particules a reflet metallique permettant Tobtention d’un effet miroir. 
Cette invention se rapporte egalement a un kit pour le maquillage des ongles en vue de 
I’obtention d’un maquillage a effet miroir. La presente invention se rapporte en outre aux 
5 procedes de maquillage correspondants. 

L’utilisation de particules metalliques a deja ete decrite dans differents types de 
compositions cosmetiques de maquillage. Ainsi, la demande de brevet EP 1 082 952 decrit 
des compositions de maquillage, notamment des ongles, contenant des particules de verre 
recouvertes d’une couche metallique permettant I’obtention d’un maquillage presentant un 
10 aspect metallique eclatant et resistant a I’usure. 11 est egalement decrit dans la demande de 
brevet EP 953 330, I’association de deux compositions differentes comprenant 
respectivement des particules metalliques de type pigment goniocliromatique et un pigment 
de type classique ayant une des couleurs du premier pigment pour I’obtention d’un 
maquillage a effet metallique variable selon I’angle d’observation et presentant des effets^ 
1 5 irises. 

Plus recemment, la demande de brevet Internationale WO 02/03913 decrit des 
compositions de vemis a ongles contenant des particules sous forme de plaquettes 
d’aluminium dans des proportions ponderales de 0,4 a 0,75 % et des agents filmogenes 
ayant des poids moleculaires eleves pour I’obtention d’un maquillage de type miroir, c’est- 
20 a-dire en I’occurrence un maquillage ayant non seulement la couleur de I’aluminium mais 
egalement une brillance et une capacite a reflechir les elements distincts d’un objet. 

Les inventeurs ont decouvert qu’il etait possible d’obtenir des maquillages 
presentant un effet miroir ameliore par rapport a ceux obtenus dans Part anterieur en 
utilisant des compositions liquides, de faible viscosite, a teneur reduite en agents texturants 
25 et a teneur elevee en particules a reflet metallique. 

La presente invention concerne, selon un premier aspect, une composition pour 
le maquillage des ongles, notamment pour un maquillage a effet miroir, comprenant, dans 
un milieu physiologiquement acceptable, des particules a reflet metallique en une 
proportion superieure ou egale a 2 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
30 et au moins un agent textinant ou un melange d’agents texturants en une proportion 
inferieure ou egale a 1 5 % en poids, par rapport au poids total de la composition. 
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La presente invention conceme, selon un deuxieme aspect, une composition 
pour le maquillage des ongles comprenant, dans un milieu physio logiquement acceptable, 
des paiticules a reflet metallique, ladite composition etant apte a former un film dont la 
resistance a I’usure exprimee par la perte en masse, mesuree selon la norme AFNOR NF 
5 T30-015, est superieure a 5 % en poids, en particulier superieure a 10 % en poids et plus 

particulierement superieure a 15 % en poids. 

La presente invention concerne, selon un troisieme aspect, I’utilisation d’une 
composition telle que definie precedemment pour former une couche de base dans un 
maquillage multicouche. 

10 La presente invention conceme, selon un quatrieme aspect, un kit pour le 

maquillage des ongles comprenant, dans des conditionnements separes, une premiere 
composition comprenant, dans un premier milieu physiologiquement acceptable, des 
particules a reflet metallique en une proportion superieure ou egale a 2 % en poids, par 
rapport au poids total de la premiere composition, et une seconde composition, differente 
15 de la premiere composition, comprenant, dans un second milieu physiologiquement 
acceptable, au moins 1 0 % en poids par rapport au poids total de la seconde composition 
d’au moins un agent filmogene. 

La presente invention conceme selon un cinquieme aspect, un kit pour le 
maquillage des ongles comprenant dans des conditionnements separes, une premiere 
20 composition comprenant, dans un premier milieu physiologiquement acceptable, des 
particules a reflet metallique, ladite premiere composition etant apte a former un film dont 
la resistance a Fusure exprimee en perte de masse, mesuree selon la norme AFNOR NF 
T30-015, est superieure a 5 % en poids, en particulier a 10 % et plus particulierement 
superieure a 15 % en poids, et une seconde composition, differente de la premiere 
25 composition, comprenant dans un second milieu physiologiquement acceptable, au moins 
10 % en poids par rapport au poids de la seconde composition d’au moins un agent 
filmogene 

La presente invention concerne, selon un sixieme aspect, un precede pour le 
maquillage des ongles comprenant I’application sur tout ou partie de la surface a maquiller 
30 d’au moins une couche d’une composition pour le maquillage des ongles telle que definie 
precedemment. 
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La presente invention conceme, selon un septieme aspect, un precede de 
maquillage des ongles comprenant I’application sur la surface a maquiller d’au moins une 
couche de chacune des compositions d’un kit tel que defini precedemment. 

La presente invention conceme, selon un huitieme aspect, un support 
5 synthetique maquille comprenant un maquillage obtenu par le precede de I’invention. 

Effet miroir 

Comme preciser precedemment, I’effet « miroir » se distingue notamment d’un 
simple effet metallique par sa capacite a reflechir au moins en paitie les elements distincts 
10 d’un objet. 

Plus precisement, au sens de I’invention, par « maquillage a effet miroir », on 
designe un maquillage qui presente une reflexion speculaire intense. 

En I’occurrence, les films obtenus avec les compositions selon I’invention sont 
particulierement avantageux en terme de reflexion lumineuse. Cette reflexion lumineuse 
1 5 peut, le cas echeant, etre appreciee selon le test suivant ; i 

Sur une plaque de verre, on depose une couche de 150 pm d’epaisseur de la 
composition a tester (avant sechage), puis on laisse secher pendant vingt-quatre heures a 
temperature ambiante. On determine alors les proprietes de reflexion de la lumiere du film 
obtenu. 

20 En particulier, on peut mesurer a I’aide d’un spectrocolorimetre le pourcentage 

de reflectance. Par exemple, pour un miroir parfait (precede du verre argente), la valeur est 
proche de 100 %. Pour une formulation traditionnelle de vemis a ongles a effet metallique, 
la valeur maximale est de 45%. Pour I’effet « miroir » recherche, la valeur est au moins 
egale a 50%. 

25 En I’occurrence, les compositions selon I’invention sont aptes a former un film 

possedant un pourcentage de reflectance au moins egal a 50 %, en particulier superieur ou 
egal a 70 %. 

Les compositions selon I’invention sont generalement fluides, e’est-a-dire de 
faible viscosite. 

30 Par I’expression «compositions liquides de faible viscosite», on designe des 

compositions presentant generalement une viscosite dynamique, a 25 °C et a pression 
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atmospherique, de I’ordre de 30 a 250 Pa.s en particulier de 50 a 150 Pa.s, mesuree a I’aide 
d’un viscosimetre Brookfield type LV II. 

Vraisemblablement, le fait de formuler les particules a reflet metallique dans 
une composition de faible viscosite est favorable a [’organisation physique de ces 
5 particules au moment de leur application sur le support de maquillage, et en particulier 
privilegie I’obtention d’une repartition homogene et continue desdites particules 
conduisant a un effet miroir ameliore. 

Resistance a I’usure 

1 0 Par ailleurs, lorsque la composition de 1’ invention est appliquee sur un support, 

il est possible d’obtenir, apres evaporation des composes volatils, une couche de base un 
film, et notamment d’un film de faible epaisseur. II est ainsi possible d’obtenir un film 
ayant une epaisseur allant de 0,5 a 30 pm. 

Le film ainsi obtenu presente une faible resistance a I’usure. 

15 La resistance du film pouvant 6tre obtenu avec les compositions selon 

I’invention, pent etre notamment mesuree selon la norme AFNOR NF T30-015, dont le 
principe est rappele ci-apres. 

On applique la composition a tester sous forme d’une couche de 600 pm 
d’epaisseur (avant sechage) sur un disque, puis on laisse secher pendant une heure a 30 “C. 
20 Le film de vernis depose sur le disque est ensuite mis pendant une heure en contact avec 

des disques abrasifs (abrasimetre TABER), le disque ayant une vitesse de rotation d’un 
tour par seconde. Au bout d’une heure, on pese le disque et on calcule la perte de masse 
PM de produit exprimee en pourcentage du poids perdu par rapport au poids initial. 

Par consequent, dans ce test, plus la perte de poids est elevee, plus le 
25 pourcentage de poids perdu est eleve, et plus la resistance a I’usure de la composition est 
faible. 

Le film obtenu avec la composition de I’invention presente ime resistance a 
I’usure exprimee en perte de masse mesuree selon la norme AFNOR NF T 30-015 
generalement superieure a 5 %, en particulier superieure a 10 % et plus particulierement 
30 superieure a 1 5 % en poids. 

Selon un mode de realisation particulier, la composition de I’invention apte a 
former un film presentant une telle resistance a I’usure, comprend, dans un milieu 
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physiologiquement acceptable, des particules a reflets metalliques en une proportion 
superieure ou egale a 2 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

Cette composition pent comprendre au moins un agent texturant ou un melange 
d’agents texturants en une proportion inferieure ou egale a 15 % en poids par rapport au 
5 poids total de la composition. 

Les agents texturants 

Par « agent texturant », on entend designer dans le cadre de la presente 
invention, tout compose organique agissant a litre principal ou secondaire au niveau de la 
10 rheologic de la composition selon 1’ invention. 

En I’occurrence, il peut s’agir d’agents epaississants conventionnels tels que 
des charges comme les argiles, les silices pyrogenees, les huiles de ricin hydrogenees, les 
polyamides, les derives cellulosiques et/ou d’agents filmogenes comme les derives 
cellulosiques sous forme de polymeres cellulosiques (nitrocelluloses, acetobutyrates 4e 
15 cellulose, esters de cellulose et ethers de cellulose) de resines et/ou d’agents auxiliaires de 
filmification. 

Les agents filmogenes sont principalement destines a faciliter I’application de 
la composition et a assurer la formation d’un film tout en permettant neanmoins I’obtention 
d’une composition liquide de faible viscosite. 

20 La composition de la presente invention est en particulier caracterisee par sa 

faible proportion en agents texturants. La proportion totale en agents texturants est 
generalement inferieure ou egale a 15 % en poids, et en particulier inferieure ou egale a 
10 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

Cette proportion est generalement superieure ou egale a 2 % en poids, et en 
25 particulier a 5 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

Les agents texturants utilises dans les compositions selon I’invention sont en 
particulier choisis parmi les agents filmogenes, les resines, les agents auxiliaires de 
filmification, les agents epaississants et leurs melanges. 




30 



Les agents filmogenes 

Les agents filmogenes compreiment en particulier des polymeres filmogenes. 
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Par « polymere filmogtoe », on designe un polymere apte a former a lui seul 
ou en presence d’un agent auxiliaire de filmification, un film isolable, notamment 'continu 
et adherant sur un support, notamment sur les matieres keratiniques. 

Dans la composition, on peut utiliser un seul polymere filmogene ou un 
5 melange de polymeres filmogenes. Ce polymere filmogene peut etre choisi dans le groupe 
' constitue par les polymeres radicalaires, les polycondensats et les polymeres d’origine 
naturelle. 

Le polymere filmogene peut etre organique ou inorganique. 

Selon une premiere variante de 1’ invention, le polymere filmogene organique 
10 est au moins un polymere choisi parmi le groupe comprenant : les polymeres filmogenes 
solubles ou dispersibles dans au moins une classe de solvant organique tel que par exemple 
les cetones, les alcools, les glycols et ethers de propylene glj'cols, les esters a chaines 
courtes, les alcanes et leurs melanges aqueux ou non. 

Les polymeres correspondants peuvent etre de toute nature chimique. En 
15 particulier, ils peuvent resulter soit de I’homo- ou co-polymerisation de monomeres 
insatures, soit de polycondensation, soit de la modification de polymeres naturels, en 
particulier des polysaccharides. Les masses moleculaires moyennes en poids (Mp) de ces 
polymeres peuvent varier de 3 000 a 1 000 000, notamment de 5 000 a 800 000, et en 
particulier de 10 000 a 500 000. 

20 Parmi les polymeres solubles ou dispersibles dans les solvants organiques, les 

polymeres suivants conviennent tout particulierement : 

a) les homo- et co-polymeres esters et/ou amides d’acides 
(meth)acryliques, en particulier les polymeres resultant de la polymerisation ou 
copolymerisation des acrylates et/ou methacrylates de methyle, ethyle, propyle, butyle, 

25 isobutyle, tertiobutyle, pentyle, hexyle, cyclohexyle, ethyl 2-hexyle, heptyle, octyle, 
isobomyle, norbornyle, adamantyle, ou les (meth)acrylamides correspondants. Ces 
polymeres comporteront de preference de 0 a 20 % d’un comonomere polaire tel que acide 
(meth)acrylique, (meth)acrylamide, (meth)acrylate d’hydroxyethyle, (meth)acrylate de 2- 
hydroxypropyle, et le (meth)acrylonitrile. Ils peuvent egalement resulter de la 
30 copolymerisation avec le styrene ou un styrene substitue. 

b) Les homo- et co-polymeres esters ou amides vinyliques, en particulier 
les homo- et co-polymeres resultant de la polymerisation de I’acetate de vinyle, propionate 
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de vinyle, versatate de vinyle, avec ou sans presence d’un comonomere polaire tel que les 
acides crotonique, acide allyloxyacetique, anliydride (ou acide) maleique, anhydride (ou 
acide) itaconique, vinyl acetamide et vinyl formamide. De meme, ils peuvent resulter de la 
copolymerisation d’au moins un des monomeres cites avec du styrene ou un styrtoe 
5 substitue. 

c) Les celluloses et derives cellulosiques comme les nitrocelluloses et/ou 
les esters de cellulose tels que les acetates de cellulose, les propionates de cellulose, les 
butyrates de cellulose, les acetopropionates de cellulose et les acetobutyrates de cellulose. 

d) Les polycondensats solubles ou dispersibles dans ces solvants. 11s sont 
10 generalement utilises comme filniogene principal ou bien comme cofilmogene d’une des 

classes de polymeres cites precedemment (a a c), en particulier s’ils sont de faible poids 
moleculaire (Mp < 20 000). Ils peuvent etre choisis parmi les polymeres ou copolymeres 
suivants ; les polyurethanes, les polyurethanes acryliques, les polyurees, les polyurethanes 
de polyuree, les polyurethanes de polyester, les polyurethanes de polyether, les polyesters, 
15 les polyester-amides, les polyesters a chaine grasse, les epoxys, et les condensats 
arylsulfonamide et en particulier tosylamide/formaldehydes, 

Parmi ces polycondensats, en particulier si on les utilise comme filmogene ou 
cofilmogene d’une ou plusieurs nitrocelluloses et/ou d’un ester de cellulose (classe c), on 
pent plus particulierement citer : 

20 - les polyesters, en particulier les polyesters a chaine grasse et plus 

particulierement les copolymeres de nom CTFA ; « copolymere d anhydride 

phtalique/glycerol/decanoate de glycidyle » et « copolymere d’ acide 

adipique/neopentylglycol/anhydride trimellitique » 

- les alkydes, 

25 - les condensats tosyl amide/formaldehyde, 

- les polyurethanes et polyuree-urethanes 

- les resines acryliques. 

- les resines de silicone (non volatiles ou partiellement volatiles) 

30 Selon une seconde variante de I’invention, le, ou au moins un polymere 

filmogene peut etre choisi parmi les dispersions aqueuses de particules de polymeres ou 
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encore latex filmogenes, et dans ce cas la composition selon I’invention comprend au 
moins une phase aqueuse. 

La dispersion aqueuse comprenant un ou plusieurs polymeres filmogenes peut 
etre preparee par I'homme du metier sur la base de ses connaissances generales, notamment 
5 par polymerisation en emulsion ou par mise en dispersion du polymere prealablement 
forme. . . ‘ 

Parmi les polymeres filmogenes de ce type utilisables dans la composition 
selon la presente invention, on peut citer les polymeres syntlietiques, de type polycondensat 
ou de type radicalaire, les polymeres d'origine naturelle, et leurs melanges. 

1 0 On peut notamment utiliser, mais sous forme de latex, les polymeres (homo- et 

co-polymeres) qui sont cites precedemment comme polymeres solubles ou dispersibles en 
milieu solvant organique, et plus parti culierement les polymeres des classes a, b et c. 

On peut ainsi citer, parmi les polycondensats, les polyurethanes anioniques, 
cationiques, non ioniques ou amphoteres, les polyurethanes-acryliques, les polyurethanes- 
15 polyvinylpyrrolidones, les polyester-polyurethanes, les polyether-polyurethanes, les 
polyurees, les polyuree pol>oirethanes, et leurs melanges. 

On peut egalement citer les polyesters, les polyesters amides, les polyesters a 
chaine grasse, les polyamides et les resines epoxyesters. 

Les polyesters peuvent etre obtenus, de faqon connue, par poly condensation de 
20 diacides aliphatiques ou aromatiques avec des diols aliphatiques ou aromatiques ou des 
polyols. Comme diacides aliphatiques, on peut utiliser I'acide succinique, I'acide glutarique, 
I'acide adipique, I'acide pimelique, I'acide suberique ou I'acide sebacique. Comme diacides 
aromatiques, on peut utiliser I'acide terephtalique ou I'acide isophtalique, ou bien encore un 
derive tel que I'anhydride phtalique. Comme diols aliphatiques, on peut utiliser I'ethylene 
25 glycol, le propylene glycol, le diethylene glycol, le neopentyl glycol, le cyclohexane 
dimethanol, le 4,4'-(l-methylpropylidene)bisphenol. Comme polyols, on peut utiliser le 
glycerol, le pentaerythritol, le sorbitol, le trimethylol propane. 

Les polymeres de type radicalaires peuvent etre notamment des polymeres, ou 
des copolymeres, acryliques et/ou vinyliques. On utilise de preference des polymeres 
30 radicalaires anioniques. Comme monomere porteur de groupement anionique pouvant etre 
utilise lors de la polymerisation radicalaire, on peut citer I'acide acrylique, I'acide 
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methacrylique, I'acide crotonique, I’anhydride maleique, I'acide acryIamido-2 methyl-2 
propane sulfonique. 

Les polymeres acryliques peuvent resulter de la copolymerisation de 
monomeres choisis parmi les esters et/ou les amides de I'acide acrylique ou de I'acide 
5 methacrylique. Comme exemple de monomeres de type ester, on pent citer le methaciylate 
de methyle, le methacrylate d'ethyle, le methacrylate de butyle, le methacrylate d'isobutyle, 
le methacrylate d'ethyl-2 hexyle, le methacrylate de lauryle. Comme exemple de 
monomeres de type amide, on peut citer le N-t-butyl acrylamide et le N-t-octyl acrylamide. 

Les polymeres vinyliques peuvent resulter de I’homopolymerisation ou de la 
10 copolymerisation de monomeres choisis parmi les esters vinyliques, le styrene ou le 
butadiene. Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer I'acetate de vinyle, le 
neodecanoate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate 
de vinyle. 

On peut egalement utiliser des copolymeres acryliques/silicones ou encore des 
15 copolymeres nitrocellulose/acryliques. 

On peut encore citer les polymeres resultant de la polymerisation radicalaire 
d’un ou plusieurs monomeres radicalaires a I'interieur et/ou partiellement en surface; de 
particules preexistantes d'au moins un polymere choisi dans le groupe constitue par les 
polyurethanes, les polyurees, les polyesters, les polyesteramides et/ou les alkydes. Ces 
20 polymeres sont generalement appeles polymeres hybrides. 

La dispersion peut egalement comprendre un polymere associatif de type 
polyurethane ou une gomme naturelle, telle que la gomme xanthane. 

Comme polymere en dispersion aqueuse, on peut citer les dispersions de 
polymeres acryliques vendues sous les denominations NEOCRYL XK-90®, NEOCRYL A- 
25 1070®, NEOCRYL A-1090®, NEOCRYL BT-62®, NEOCRYL A-1079®, NEOCRYL A- 

523® par la societe ZENECA, DOW LATEX 432®, par la societe DOW CHEMICAL. On 
peut egalement employer des dispersions aqueuses de polyurethane, et notamment les 
polyester-polyurethanes vendues sous les denominations « AVALURE UR-405® », 

« AVALURE UR-410® », « AVALURE UR-425® », « SANCURE 2060® » par la societe 
30 GOODRICH et les polyether-polyurethanes vendus sous les denominations « SANCURE 
878® » par la societe GOODRICH, « NEOREZ R-970® » par la societe AVECIA. 
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Selon une troisieme variante de I’invention, le polymere filmogene peut etre 
choisi parmi les polymeres hydrosolubles ou hydrodispersibles, et dans ce cas la 
composition selon 1’ invention comprend au moins une phase aqueuse. 

Comme polymeres hydrodispersibles, on peut citer les polycondensats 
5 hydrodispersibles a fonctions sulfonates tels que les copolyesters constitues de motifs 
deriVant d’acide isophtalique, du sel de sodium de I’acide sulfoisophtalique, de diethylene 
glycol et de 1-4 cyclohexane dimethanol, ceux-ci etant en particulier presents dans des 
proportions de 89/11/78/22 ou de 82/18/54/46. Ces polycondensats sont commercialises 
respectivement sous les denominations de « AQ 38/ » et de « AQ 55/ » par la societe 
10 EASTMAN KODAK. 

Comme polymeres hydrosolubles, on peut citer les copolym6res hydrosolubles 
a fonctions acides carboxyliques (polymeres synthetiques) qui sont de preference choisis 
parmi : 

a) les copolymeres acetate de vinyle/acide crotonique polyoxyethylenes, 

15 b) les copolymeres N-octylacrylamide/methacrylate de methyle/methacrylate 

d’hydioxypropyle/acide acrylique/methacrylate de tert-butylaminoethyle, 

c) les copolymeres altemes methylvinylether/anhydride maleique 
monoesterifies par le butanol, 

d) les terpolymeres acide acrylique/acrylate d’ethyle/N-teit-butylacrylamide, 

20 et 

e) les copolymeres acetate de vinyle/acide crotonique, les terpolymeres 
acetate de vinyle/acide crotonique/neodecanoate de vinyle, le tert-butyl-4-benzoate de 
vinyle et leurs melanges. 

Bien entendu, le choix du ou des type(s) de polymere(s) filmogene(s) utilise/ s) 
25 dependra du type de milieu physiologiquement acceptable choisi pour la composition. 

Dans la composition, la teneur en polymere(s) filmogene(s) peut varier de 
0,1% a 15 % en poids, notamment de 5 % a 10 % en poids, et en particulier etre inferieure 
ou egale a 7 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

30 Agent auxiliaire de filmification 

L’agent auxiliaire de filmification peut etre choisi parmi tous les composes 
connus de I’homme du metier comme etant susceptibles de remplir la fonction recherchee, 
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et etre notamment choisi parmi les agents plastifiants et les agents de coalescence du 
polymere filmogene. 

En particulier, on pent citer, seuls ou en melange, les plastifiants on agents de 
coalescence usuels, tels que: 

5 - les glycols et leurs derives tels que le diethylene glycol ethylether, le 

diethylene glycol methylether, le diethylene glycol butylether ou encore le diethylene 
glycol hexylether, I'ethylene glycol ethylether, I'ethylene glycol butylether, I'ethylene 
glycol hexylether; 

- les esters de glycol, 

10 - les derives de propylene glycol et en particulier le propylene glycol 

phenylether, le propylene glycol diacetate, le dipropylene glycol butylether, le tripropylene 
glycol butylether, le propylene glycol methylether, le dipropylene glycol ethylether, le 
tripropylene glycol methylether et le diethylene glycol methylether, le propylene glycol 
butylether, 

15 - les esters d'acides notamment carboxyliques tels que les citrates, notamment 

le citrate de triethyle, le citrate de tributyle, I'acetylcitrate de triethyle, I'acetylcitrate de 
tributyle, I'acetylcitrate de triethyl-2 hexyle ; les phtalates, notamment le phtalate de 
diethyle, le phtalate de dibutyle, le phtalate de dioctyle, le phtalate de dipentyle, le phtalate 
de dimethoxyethyle ; les phosphates, notamment le phosphate de tricresyle, le phosphate de 
20 tributyle, le phosphate de triphenyle, le phosphate de tributoxyethyle ; les tartrates, 
notamment le tartrate de dibutyle ; les adipates ; les carbonates ; les seba9ates ; le benzoate 
de benzyle, I’acetylricinoleate de butyle, I'acetylricinoleate de glyceryle, le glycolate de 
butyle, le camphre, le triacetate de glycerol, le N-ethyl-o,p-toluenesuIfonamide, 

- les derives oxyethylends tels que les huiles oxyethylenees, notamment les 
25 huiles vegetales telles que I'huile de ricin; les huiles de silicone, 

- leurs melanges. 

Le type et la quantite d’agent plastifiant et/ou de coalescence peut etre choisie 
par I’homme du metier sur la base de ses connaissances generales, de maniere a obtenir 
une composition ayant des proprietes cosmetiquement acceptables, sous reserve bien 
30 entendu que la teneur totale en agent texturant ne depasse pas celle indiquee precedemment 
et que ladite composition consei-ve sa caracteristique de fluidite et/ou d’aptitude a former 
un film ayant une faible resistance a I’usure. 
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Par exemple, la teneur en agent plastifiant et/ou de coalescence pent aller de 
0,01 % a 10 % et en particulier de 1 % a 3 % en poids par rapport au poids total de la 
composition. 

Agent epaississant 

. L’agent epaississant pent en particulier etre un epaississant de phase non 
aqueuse et peut etre choisi parmi : les silices hydrophobes, telles que celles decrites dans le 
document EP-A-898960, et par exemple commercialisees sous les references "AEROSIL 

R812®" par la societe Degussa, "CAB-O-SIL TS-530®", "CAB-O-SIL TS-610®", "CAB- 

0-SIL TS-720®"par la societe Cabot, "AEROSIL R972®", "AEROSIL R974®" par la 
societe Degussa ; les argiles telles que la montmorillonite, les argiles modifiees telles que 
les bentones par exemple, I'hectorite stearalkonium, la bentonite stearalkonium , les 
alkylether de polysaccharides (notamment dont le groupe alkyle comporte de 1 a 24 
atomes de carbones, de preference de 1 a 1 0, mieux de 1 ^ 6, et plus specialement de 1 a 3) 
tels que ceux decrits dans le document EP-A-898958. 

L’agent epaississant peut etre egalement un epaississant de phase aqueuse tel 
que par exemple une argile et/ou un polymere gelifiant aqueux. 

Le choix de ces agents epaississants est bien entendu realise en tenant compte 
de la nature du milieu physiologiquement acceptable. 

La proportion totale en agent(s) epaississant(s) dans les compositions selon 
1’ invention est generalement inferieure ou egale a 5 %, notamment a 2 %, et en particulier 
a 1 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

Le choix des agents texturants utilises dans la composition selon 1’ invention est 
bien entendu realise en tenant compte de la nature du milieu physiologiquement acceptable 
de la composition. 

Les particules a reflet metallique 

Par « particules a reflet metallique », on designe des particules dont la nature, 
la taille, la structure et I’etat de surface leur permettent de reflechir la lumiere incidente 
notamment de faqon non iridescente. 
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Les particules a reflet metallique utilisables dans les compositions selon 
I’invention sont en particulier choisies parmi ; 

les particules d’au moins un metal et/ou d’au moins un derive metallique, 
les particules comportant un substrat, organique ou mineral, monomatiere 
ou multimateriaux, recouvert au moins partiellement par au moins une couche a reflet 
metallique comprenant au moins un metal et/ou au moins un derive metallique, et 
les melanges desdites particules. 

Parmi les metaux pouvant etre presents dans lesdites particules, on pent citer 
par exemple Ag, Au, Cu, Al, Ni, Sn, Mg, Cr, Mo, Ti, Zr, Pt, Va, Rb, W, Zn, Ge, Te, Se et 
leurs melanges ou alliages. Ag, Au, Cu, Al, Zn, Ni, Mo, Cr, et leurs melanges ou alliages 
(par exemple les bronzes et les laitons) sont des metaux preferes. 

Par « derives metalliques », on designe des composes derives de metaux 
notamment des oxydes, des fluorures, des chlorures et des sulfures 

Parmi les derives metalliques pouvant etre presents dans lesdites particules, on 
peut citer notamment les oxydes metalliques tels que par exemple les oxydes de titane, 
notamment TiOj, de fer notamment Fe 203 , d’etain, de chrome et les composes suivants ; 
Mgp 2 , TiCU, Crp 3 , ZnS, ZiiSe, AI2O3, MgO, Se 03 , Zr02, M 0 S 2 et leurs melanges ou 
alliages. 

Selon une premiere variante, les particules a reflet metallique sont composees 
d’au moins un metal tel que defmi precedemment, d’au moins un derive metallique tel que 
defini precedemment ou bien encore de leur melange. 

Ces particules peuvent etre au moins partiellement recouvertes par une couche 
d’un autre materiau, par un exemple de materiau transparent tel que notamment du 
colophane, de la silice, des stearates, des polysiloxanes, des resines polyesters, des resines 
epoxydiques, des resines polyurethanes et des resines acryliques. 

A titre illustratif de ces particules, on peut citer des particules d’aluminium, 
telles que celles commercialisees sous les denominations STARBRITE 1200 EAC® par la 
societe SIBERLINE et METALURE® par la soci^e ECKART. 

On peut egalement citer les poudres metalliques de cuivre ou des melanges 
d’alliage telles les references 2844 commercialisees par la societe RADIUM BRONZE, les 
pigments metalliques comme 1 ’aluminium ou le bronze, telles que celles commercialisees 
sous les denominations ROTOSAFE 700 de la societe ECKART, les particules 
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d’aluminium enrobe de silice commercialisees sous la denomination VISIONAIRE 
BRIGHT SILVER de la societe ECKART et les particules d’alliage metallique comme des 
poudres de bronze (alliage cuivre et zinc) enrobe de silice commercialisees sous la 
denomination de Visionaire Bright Natural Gold de la societe Eckart. 

5 Selon une seconde variante, les particules a reflet metallique sont des particules 

’ qui comportent un substrat et qui presentent done une structure multi couche par exemple 
bicouche. Ce substrat peut etre organique ou mineral, naturel ou synthetique, monomatiere 
ou multimateriaux, plein ou creux. Lorsque le substrat est synthetique, il peut etre realise 
avec une forme favorisant la formation d’une surface reflechissante apres revetement, 
10 notamment apres le depot dTme couche de materiaux a reflet metallique. Le substrat peut, 
par exemple, presenter une surface plane et la couche de materiaux a reflet metallique une 
epaisseur sensiblement uniforme. 

Le substrat peut etre en particulier choisi parmi les metaux et les derives 
metalliques tels que cites precedemment, et egalement parmi les verres, les ceramiques, les 
1 5 alumines, les silices, les silicates et notamment aluminosilicates et les borosilicates, le mica 
synthetique tel que le fluorophlogopite, et leurs melanges, cette liste n’etant pas limitative. 

La couche a reflet metallique peut enrober en totalite ou en partie le substrat et 
cette couche peut etre au moins partiellement recouverte par une couche d’un autre 
material!, par exemple un materiau transparent notamment tel que cite precedemment. 
20 Selon un mode de realisation particulier, la couche a reflet metallique enrobe en totalite, 
directement ou indirectement, e’est-a-dire avec interposition d’au moins une couche 
intermediaire metallique ou non, le substrat. 

Les metaux ou derives metalliques pouvant etre utilises dans la couche a reflet 
metallique sont tels que definis precedemment. 

25 Des particules de verre recouvertes d’une couche metallique sont decrites 

notamment dans les documents JP-A-091 88830, JP-A-1 01 58450, JP-A-10158541, 
JP-A-07258460 et JP-A-05017710. 

A titre illustratif de ces particules comportant un substrat de verre, on peut citer 
celles revetues respectivement d’argent, d’or ou de titane, en fonne de plaquettes, 
30 commercialisees par la societe NIPPON SHEET GLASS sous les denominations 
MICROGLASS METASHINE, celles revetues soit d’oxyde de fer brun, soit d’oxyde de 
titane, d’oxyde d’etain ou d’un de leur melange comme celles commercialisees sous la 
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denomination REFLECKS® par la societe ENGELHARD ou celles commercialisees sous 
la reference METASHINE MC 2080GP par la societe NIPPON SHEET GLASS. 

Ces particules de verre recouvertes de metaux peuvent etre enrobes de silice 
comme celles commercialisees sous la denomination METASHINE serie PSSl ou GPSl 
5 par la societe NIPPON SHEET GLASS. 

Parmi les particules a reflet metallique comportant un substrat, utilisables dans 
les compositions selon Tinvention, on peut encore citer les particules ^ multicouches 
interferentielles. 

Des exemples de structure multicouche comprenant une couche metallique 

10 utilisables dans des compositions realisees confomiement a I’invention sont par exemple 
les structures suivantes : Al/Si02/Al/Si02/Al, des particules ayant cette structure etant 
commercialisees par la societe DUPONT DE NEMOURS ; Cr/MgF2/Al/MgF2/Cr, des 
particules ayant cette structure etant commercialisees sous la denomination de 
CHROMAFLAIR par la societe FLEX ; MoS2/Si02/Al/Si02/MoS2 ; 

15 Fe203/Si02/Al/Si02/Fe203, et Fe203/Si02/Fc203/Si02/Fe203, des particules ayant cette 

structure etant commercialisees sous la denomination de SICOPEARL par la societe 
BASF ; MoS2/Si02/mica-oxyde/Si02/MoS2 ; Fe203/Si02/mica-oxyde/Si02/Fe203 ; 
Ti02/Si02/Ti02 et Ti02/Al203/Ti02, des particules ayant ces structures etant 
commercialisees sous la denomination XIRONA par la societe MERCK (DARMSTADT). 

20 Les particules a reflet metallique utilisees dans les compositions selon 

Tinvention peuvent presenter des formes variees. Elies peuvent etre en particulier planes. 
Par « particules planes », on designe des particules dont la surface ne presente 
sensiblement ni asperite ni inegalite et qui ne presentent qu’une faible courbure voire une 
courbure nulle. 

25 Ces particules peuvent en particulier se presenter sous forme de plaquettes. Par 

« plaquettes », on designe des particules dont le rapport de la plus grande dimension a la 
plus petite dimension, appele facteur de forme, est superieur ou egal a 5. 

Par « dimensions », on designe les dimensions donnees par la distribution 
granulometrique statistique a la moitie de la population, dite D50. 

30 Les particules a reflet metallique ont en particulier un facteur de forme 

superieur ou egal a 8 et notamment a 1 0, et par exemple supdrieur ou egal a 1 5. 
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Les particules a reflet metallique utilisees dans les compositions selon 
I’invention ont par exemple selon leur plus grande dimension, une taille moyenne 
inferieure ou egale a 25 pm, en particulier inferieure ou egale a 10 pm et notamment 
d’environ 6 pm. 

5 Par « taille moyenne », on designe la dimension donnee par la distribution 

granulbnietrique statistique a la moitie de la population, dite D50. 

Lesdites particules ont generalement une epaisseur inferieure ou egale a 1 pm, 
notamment inferieure ou egale a 0,7 pm, en particulier inferieure ou egale a 0,5 pm. 

La proportion totale en particules a reflet metallique est generalement 
1 0 superieure ou egale a 2 %, notamment superieure ou egale a 3 %, en particulier superieure 
ou egale a 5 % et plus particulierement superieure ou egale a 7 % en poids par rapport au 
poids total de la composition. La proportion totale en particules a reflet metallique est 
notamnient inferieure ou egale a 70 %, en particulier inferieure ou egale a 20 % en poids et 
plus particulierement inferieure ou egale a 1 0 % en poids par rapport au poids total de la 
15 composition . 

Milieu physiologiquement acceptable 

La composition selon I’invention comprend en outre un milieu 
physiologiquement acceptable. On designe ainsi un milieu non toxique et notamment 
20 susceptible d’etre applique sur les phaneres d’etres humains. 

Ce milieu peut Stre de type solvant organique, aqueux ou mixte. 

Le milieu physiologiquement acceptable de la composition comprend 
generalement au moins un solvant volatil. Le solvant volatil peut etre notamment choisi 
parmi les solvants organiques volatils, I’eau et leurs melanges 
25 

Solvants organiques 

La composition selon I’invention peut comprendre au moins un milieu solvant 
organique constituant une phase organique, compose d’au moins un solvant organique 
volatil a temperature ambiante. 

30 Comme solvant organique volatil ou non a temperature ambiante, on peut citer : 

- les cetones liquides a temperature ambiante tels que la methylethylcetone, la 
methylisobutylcetone, la diisobutylcetone, I'isophorone, la cyclohexanone, et I'acetone ; 
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- les alcools liquides a temperature ambiante tels que I'ethanol, I'isopropanol, 
le butanol, le diacetone alcool, le 2-butoxyethanol, et le cyclohexanol ; 

- les glycols liquides a temperature ambiante tels que I'ethylene glycol, le 
propylene glycol, le pentylene glycol, et le glycerol ; 

5 - les ethers de propylene glycol liquides a temperature ambiante tels que le 

monomethylether de propylene glycol, I'acetate de monomethyl ether de propylene glycol, 
et le mono n-butyl ether de dipropylene glycol ; 

- les esters a chaines courtes (ayant de 3 a 8 atomes de carbone au total) tels 
que I'acetate de methyle, I’acetate d'ethyle, I'acetate de propyle, I’acetate de n-butyle, 

1 0 I’acetate d’aryle, et I'acetate d’isopentyle ; 

- les alcane’s liquides a temperature ambiante tels que le decane, I'heptane, 
I’octane, le dodecane, le cyclohexane, et I’isododecane ; 

- les aldehydes liquides a temperature ambiante, tels que le benzaldehyde et 

r acetaldehyde, et * 

1 5 - leurs melanges. 

Le solvant est en particulier choisi parmi les esters a chaine courte (ayant de 3 
a 8 atomes de carbone au total), les alcools liquides a temperature ambiante, et leurs 
melanges. 

La composition selon I’invention pent egalement contenir une ou plusieurs 

20 huiles de silicones, generalement en faible quantite, c’est-a-dire pouvant etre inferieure a 
10 % en poids de la phase solvant. II peut notamment s’agir d’huiles volatiles ou non telles 
que les dimethicones, phenyldimethicones, alkyldimethicones, dimethicone copolyols ou 
cyclomethi cones. 

Lorsque le milieu physiologiquement acceptable comprend une quantity 

25 significative en phase organique, celle-ci peut etre presente en une proportion variant de 30 
a 97 % en poids et notamment allant de 50 a 95 % en poids par rapport au poids total de la 
composition. 

Phase aqueuse 

30 La composition selon I’invention peut aussi comprendre au moins un milieu 

aqueux, constituant une phase aqueuse, qui peut former la phase continue de la 
composition. 
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La phase aqueuse pent etre constituee essentiellement d’eau ; elle peut 
egalenient comprendre un melange d’eau et de solvant(s) organique(s) miscible(s) a 1 eau 
(miscibilite dans I’eau superieure a 50 % en poids a 25 °C) comme les monoalcools 
inferieure ayant de 1 a 5 atomes de carbone tels que I’ethanol, 1’ isopropanol, les glycols 
ayant de 2 a 8 atomes de carbone tels que le propylene glycol, I’ethylene glycol, le 1,3- 
butylene glycol, le dipropyleiie glycol, les cetones en C3-C4, les aldehydes en C 2 -C 4 . 

La phase aqueuse (eau et eventuellement solvant organique miscible a I’eau) 
peut etre presente en une proportion variant de 30 a 97 % en poids, notamment allant de 50 
a 80 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

Additifs 

Les compositions selon 1’ invention peuvent comprendre en outre au moins un 
additif notamment une matiere colorante additionnelle choisie parmi les nacres naturelles 
ou synthetiques, les pigments non metalliques, les particules non metalliques (ayant 
comme support par exemple : vene, polyacrylate, polyurethane, polybutylene terephtalate), 
les fibres naturelles ou synthetiques et les colorants hydrosolubles ou liposolubles. 

La composition pour le maquillage des ongles selon I’invention est plus 
particulierement une composition de vernis a ongles. Cette composition peut etre appliquee 
sur des ongles naturels ou synthetiques tels que des faux ongles. 

La presente invention a en outre pour objet I’utilisation d’une composition telle 
que defmie precedemment pour former une couche de base, encore appelee « base-coat » 
en terminologie anglo-saxorme, dans un maquillage multicouche. 

Kit de maquillage 

La presente invention a encore pour objet un kit pour le maquillage des ongles, 
qui selon une premiere variante, comprend, dans des conditionnements separes, une 
premiere composition comprenant, dans un premier milieu physiologiquement acceptable, 
des particules a reflet metallique en une proportion superieure ou egale a 2 % en poids, et 
notamment superieure a 3 % en poids par rapport au poids total de la premiere 
composition, et une seconde composition, differente de la premiere composition. 
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comprenant, dans un second milieu physiologiquenient acceptable, au moins 10 % en poids 
par rapport au poids total de ladite seconde composition d’au moins un agent filmogene. 

Selon une seconde variante, I’invention a pour objet un kit pour le maquillage 
des ongles qui comprend dans des conditionnements separes, une premiere composition 
5 comprenant dans un premier milieu physiologiquement acceptable, des particules a reflet 
metallique, ladite premiere composition etant apte a fonner un film dont la resistance a 
I’usure, mesuree selon norme AFNOR NF T30-015, est superieure a 5 % en poids, en 
particulier a 10 % en poids et plus particulierement superieure a 15 % en poids, et une 
seconde composition, differente de la premiere composition, comprenant dans un milieu 
10 physiologiquement acceptable, au moins 10 % en poids par rapport au poids de la seconde 
composition d’au moins un agent filmogene. 

Quelle que soit la variante du kit envisagee, la premiere composition peut etre 
une composition pour le maquillage des ongles telle que definie precedemment. 

La seconde composition du kit peut, selon un mode de realisation particulier, 
15 comprendre au moins 15 % en poids par rapport au poids total de la seconde composition 
d’agent(s) filmogene(s). 

II s’agit d’agents filmogenes usuels et plus particulierement des polymeres 
filmogenes solubles ou dispersibles dans les solvants organiques ou de latex filmogene, 
notamment tels que decrits precedemment. Le choix de ces agents filmogenes est 
20 egalement realise en fonction de la nature du milieu physiologiquement acceptable de ces 
secondes compositions. Les secondes compositions du kit de I’invention peuvent 
egalement comprendre au moins un agent auxiliaire de filmification, tels que ceux decrits 
precedemment. 

L’ agent plastifiant et/ou de coalescence peut etre present dans la eomposition 
25 en une teneur allant de 0,01 a 1 5 % en poids, en particulier de 2 a 7 % en poids par rapport 
au poids total de la composition 

La seconde composition peut comprendre en outre au moins un agent 
epaississant usuel, notamment choisi parmi ceux decrits precedemment. 

La proportion en agent(s) epaississant(s) present(s) dans la seconde 
30 composition peut aller de 0,01 a 3 %. 

Le milieu physiologiquement acceptable de la seeonde composition de 
I’invention est, comme pour celui de la premiere composition, un milieu non toxique 
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notamment susceptible d’etre applique sur les phaneres d’Stres humains. Ce milieu peut 
etre de type organique, aqueux ou mixte. II comprend generalement au moins un solvant 
volatil qui peut etre notamment choisi parmi les solvants organiques volatils, I’eau, et leurs 
melanges. 

5 A litre d’exemple de solvants utilisables dans ladite seconde composition, on 

peut citer ceux decrits precedemment. 

Toutefois, bien entendu, Thomme du metier veillera a choisir ce second milieu 
physiologiquement acceptable, de telle sorte que I’application de la seconde composition 
sur le film susceptible d’etre genere par I’application de la premiere composition puis 
10 sechage, n’affecte pas ledit film et en particulier ne le dissout pas ou ne le dilue pas. 

La phase aqueuse (eau et eventuellement le solvant organique miscible a I'eau), 
la phase organique ou la somme de ces deux phases, peut etre presente en une teneur totale 
comprise entre 1 et 90 % en poids, notamment allant de 5 a 60 % en poids, et en particulier 
allant de 1 5 a 40 % en poids, par rapport au poids total de ladite seconde composition. 

15 La seconde composition ne doit pas faire obstacle a la manifestation de I’effet 

miroir recherche. 

Generalement, la seconde composition du kit selon 1’ invention est translucide 
ou transparente. 

Elies peuvent encore etre qualifiees de translucide ou transparente dans la 
20 masse. Cette propriete de transparence ou de translucidite dans la masse signifie qu’une 
couche d’une epaisseur fixee arbitrairement a 1 cm, laisse passer une partie de la lumiere 
visible soit en la diffusant (compositions translucides dans la masse), soit sans la diffuser 
(compositions transparentes dans la masse). Dans ce cas on mesure la densite optique en 
utilisant des cuves en quartz de 10 mm d’epaisseur. La valeur de la densite optique doit 
25 etre inferieure a 1 . 

La seconde composition peut egalement comprendre une matiere colorante qui 
peut etre choisie parmi les colorants solubles dans ledit second milieu physiologiquement 
acceptable, et eventuellement les composes pulverulents. 

Les colorants sont, par exemple, le rouge Soudan, le DC Red 17, le DC Green 
30 6, le P-carotene, I’huile de soja, le brun Soudan, le DC Yellow 1 1, le DC Violet 2, le DC 

Orange 5, et le jaune quinoleine. 
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notamment susceptible d’etre applique sur les phaneres d’etres humains. Ce milieu peut 
etre de type organique, aqueux ou mixte. II comprend generalement au moins un solvant 
volatil qui peut etre notamment choisi parmi les solvants organiques volatils, I’eau, et leurs 
melanges. 

5 A titre d’exemple de solvants utilisables dans ladite seconde composition, on 

peut citer ceux decrits precedemment. 

Toutefois, bien entendu, Thomme du metier veillera a choisir ce second milieu 
physiologiquement acceptable, de telle sorte que I’application de la seconde composition 
sur le film susceptible d’etre genere par I’application de la premiere composition puis 
1 0 sechage, n’affecte pas ledit film et en particulier ne le dissout pas ou ne le dilue pas. 

La phase aqueuse (eau et dventuellement le solvant organique miscible a I'eau), 
la phase organique ou la somme de ces deux phases, peut etre presente en une teneur totale 
comprise entre 1 et 90 % en poids, notamment allant de 5 a 60 % en poids, et en particulier 
allant de 15 a 40 % en poids, par rapport au poids total de ladite seconde composition. 

15 ! La seconde composition ne doit pas faire obstacle a la manifestation de I’effet 

miroir rbcherche. 

' Generalement, la seconde composition du kit selon Tinvention est translucide, 
semi-trapsparente ou transparente. 

! Elies peuvent encore etre qualifiees de translucide ou transparente dans la 
20 masse. Cette propriete de transparence ou de translucidite dans la masse signifie qu’une 

couche d’une epaisseur fixee arbitrairement a 1 cm, laisse passer une partie de la lumiere 

|; 

visible soit en la diffusant (compositions translucides dans la masse), soit sans la diffuser 
(composiitions transparentes dans la masse). Dans ce cas on mesure la densite optique en 
utilisantldes cuves en quartz de 10 mm d’epaisseur. La valeur de la densite optique doit 
25 etre infeneure a 1 . 

La seconde composition peut egalement comprendre une rnatiere colorante qui 
peut etr^ choisie parmi les colorants solubles dans ledit second milieu physiologiquement 
acceptable, et eventuellement les composes pulverulents. 

I 

; Les colorants sont, par exemple, le rouge Soudan, le DC Red 17, le DC Green 
30 6, le /3-darotene, Thuile de soja, le brun Soudan, le DC Yellow 1 1, le DC Violet 2, le DC 

Orange 5, et lejaune quinoleine. 
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Les composes pulverulents peuvent etre choisis parmi les pigments et/ou les 
nacres naturelles ou synthetiques et/ou les paillettes et/ou les fibres, habituellement utilises 
dans les compositions cosmetiques pour le maquillage des ongles, telles que les vernis a 
ongles. 

5 Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques. Parmi 

ces pigments, on peut citer le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques a 
base de carmin de cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium, et la guanine. 

Par « nacres », on designe des particules irisees, en particulier produites par 
certains mollusques dans leur coquille ou bien synthetisees. 

1 0 Les paillettes et/ou les fibres peuvent etre choisies parmi celles en materiaux de 

type resine acrylique, polyester, polyethylene terephtalate, ou polyurethane. 

La matiere colorante peut etre presente en une teneur allant de 0,0 1 % a 1 0 % 
en poids, par rapport au poids total de la composition. 

Les proportions sont donnees a titre general, mais il est bien entendu que 
15 lorsque I’homme du metier veillera a ce que la nature de ces composes et leur 
concentration n’affectent pas substantiellement I'effet miroir de la premiere composition. 

La seconde composition du kit selon 1’ invention peut comprendre en outre au 
moins un additif choisi parmi, les agents d’etalements, les agents mouillants, les agents 
dispersants, les anti-mousses, les conservateurs, les filtres UV, les actifs, les tensioactifs, 
20 les parfums, les neutralisants, les stabilisants et les antioxydants. 

Cette seconde composition est plus particulierement destinee a etre utilisee 
comme composition de fmition pour le maquillage, encore appelee « top-coat » en 
terminologie anglo-saxonne, et en particulier comme composition de finition de vernis a 
ongles. Toutefois, elle peut egalement etre mise en oeuvre a titre de « base-coat ». Dans ce 
25 cas, il lui est superpose au moins une couche de la premiere composition. 

Les ingredients de ladite seconde composition, et leur concentration, peuvent 
etre choisis par Thomme du metier, sous reserve des conditions mentionnees 
precedemment pour I’obtention de I’effet miroir recherche. En particulier, ces ingredients 
seront choisis pour que ladite seconde composition forme, apres application, un film 
30 brillant, adherent et presentant une resistance a I’usure satisfaisante. 

Les compositions de la presente invention peuvent etre obtenues selon les 
precedes de preparation classiquement utilises en cosmetique. 



Modifiee le 25/07/0^ 

'0 




regue le 25/07/03 



21 



Les composes pulverulents peuvent etre choisis pamii les pigments et/ou les 
nacres naturelles ou synthetiques et/ou les paillettes et/ou les fibres, habituellement utilises 
dans les compositions cosmetiques pour le maquillage des ongles, telles que les vemis a 
ongles. ■ 

5 Les pigments peuvent etre blancs ou colorbs, mineraux et/ou organiques. Parmi 

ces pignients, on pent citer le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques a 
base de eamiin de cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium, et la guanine. 

Par « nacres », on designe des particules irisees, en particulier produites par 
certains mollusques dans leur coquille ou bien synthetisees. 

r 

10 Les paillettes et/ou les fibres peuvent etre choisies parmi celles en materiaux de 

type resijne acrylique, polyester, polyethylene ter6phtalate, ou polyurethane. 

: i 

I La matiere colorante peut etre presente en une teneur allant de 0,01 % a 10 % 

I 

en poidsl, par rapport au poids total de la composition. 

I Les proportions sont donnees a titre general, mais il est bien entendu que 

I 

15 lorsque j rhomme du metier veillera a ce que la nature de ces composes et leur 
concentration n’affectent pas substantiellement I'efFet miroir de la premiere composition. 

La seconde composition du kit selon I’invention peut comprendre en outre au 
moins un additif choisi parmi, les agents d’etalements, les agents mouillants, les agents 
dispersarits, les anti-mousses, les conservateurs, les filtres UV, les actifs, les tensioactifs, 

20 les parfums, les neutralisants, les stabilisants et les antioxydants. 

Cette seconde composition est plus particulierement destinee a etre utilisee 
comme composition de finition pour le maquillage, encore appelee « top-coat » en 
terminoljogie anglo-saxonne, et en particulier comme composition de finition de vemis a 
ongles. Toutefois, elle peut egalement etre mise en oeuvre a titre de couche de base. Dans 

i 

25 ce cas, il lui est superpose au moins une couche de la premiere composition. 

I Les ingredients de ladite seconde composition, et leur concentration, peuvent 
etre chliisis par rhomme du metier, sous reserve des conditions mentionnees 
precedemment pour I’obtention de I’effet miroir recherche. En particulier, ces ingredients 
seront cjhoisis pour que ladite seconde composition forme, apres application, un film 

30 brillant, adherent et presentant une resistance a Fusure satisfaisante. 

Les compositions de la presente invention peuvent etre obtenues selon les 
precedes de preparation classiquement utilises en cosmetique. 
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La presente invention a encore pour objet un precede pour le maquillage des 
ongles comprenant Tapplication sur tout ou partie de la surface a maquiller d’au moins une 
couche de la premiere composition du kit defini precedemment ou d’une composition 
cosmetique pour le maquillage des ongles telle que definie precedemment. 

La presente invention a egalement pour objet un precede pour le maquillage 
des ongles comprenant P application d’au moins une couche de chacune des deux 
compositions d’un kit tel que defmi precedemment. 

Generalement, il est applique au moins une couche, voire deux couches, de la 
premiere composition, a laquelle est ensuite superposee au moins une couche, voire deux 
couches, de la seconde composition. Toutefois, il est egalement possible de proceder a une 
inversion de Tordre de superposition de ces compositions, e’esLa-dire de privilegier 
d’abord le depot d’une ou deux couches de la seconde composition a titre de « base-coat » 
et Tapplication consecutive d’une ou deux couches de la premiere composition. Toutefois, 
dans ce cas particulier, il est souhaitable de proceder a une nouvelle application d’une 
couche ou de deux couches de la seconde composition a la surface de la couche metal lique. 
Ce mode d’ application, impliquant la superposition de plusieurs couches des deux 
compositions, est particulierement avantageux pour ameliorer le lissage de la couche 
metallique, et en particulier les proprietes du maquillage ainsi obtenu en terme de brillance 
et/ou de tenue. 

La premiere composition peut etre appliquee de maniere uniforme ou non 
uniforme, e’est-a-dire de fagon discontinue notamment sous forme de motifs geometriques, 
symetriques ou dissymetriques (par exemple sous forme de points, carres, ronds, etoiles), 
repartis de fa 9 on aleatoire ou ordonnee a contours precis ou flous sur la surface a maquiller 
de I’ongle. 

Apres application de la premiere composition, il est preferable de laisser un 
temps suffisant jusqu’a obtention d’un film solide avant d appliquer la seconde 
composition. 

La seconde composition est generalement appliquee de maniere uniforme sur la 
surface a maquiller, meme s’il est toutefois possible de ne I’appliquer que sur le film forme 
par la premiere composition. 

Dans le precede de 1’ invention, ledit support a maquiller est un ongle naturel 
ou synthetique. 
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i La presente invention a encore pour objet un precede pour le maquillage des 

ongles comprenant I’application sur tout ou partie de la surface a maquiller d’au moins une 

I ' ' 1 ’ 

coiiche; ^e la premiere composition du kit defini precedemment ou d’une composition 
cosmetique pour le maquillage des ongles telle que definie precedemment. 

5 I La presente invention a egalement pour objet un proedde pour le maquillage 

des ongles comprenant 1’ application d’au moins une couche de chacune des deux 

I I 

cornposi|tions d’un kit tel que defini precedemment. 

Generalement, il est appliqud au moins une couche, voire deux couches, de la 
premiere composition, a laquelle est ensuite superposee au moins une couche, voire deux 
10 couches, de la seconde composition. Toutefois, il est egalement possible de proceder a une 
inversion de I’ordre de superposition de ces compositions, e’est-a-dire de privilegier 
d’abord le depot d’une ou deux couches de la seconde composition a titre de couche de 
base et 1’ application consecutive d’une ou deux couches de la premiere composition. 
Toutefois, dans ce cas particulier, il est souhaitable de proceder a une nouvelle application 
15 d’une couche ou de deux couches de la seconde composition a la surface de la couche 
nidtallique. Ce mode d’ application, impliquant la superposition de plusieurs couches des 
deux cojmpositions, est particulierement avantageux pour ameliorer le lissage de la couche 
metalliqW, Pt en particulier les proprietes du maquillage ainsi obtenu en terme de brillance 
et/ou de tenue. 

20 • . La premiere composition pent etre apphquee de maniere uniforme ou non 

unifomie, e’est-a-dire de fapon discontinue notamment sous forme de motifs geometriques, 
symetrijiues ou dissymetriques (par exemple sous forme de points, carres, ronds, etoiles), 
repartisjde fa 9 on aleatoire ou ordoimee a contours precis ou flous sur la surface a maquiller 
de I’ongle. ; 

25 Apres application de la premiere composition, il est preferable de laisser un 

temps; suffisant jusqu’a obtention d’un fihn solide avant d’appliquer la seconde 
composition. 

I La seconde composition est generalement appliquee de maniere unifomie sur la 
surface a maquiller, raeme s’il est toutefois possible de ne I’appliquer que sur le film forme 
30 pdr la premiere composition. 

! I Dans le precede de I’invention, ledit support a maquiller est un ongle naturel 
oii synfhetique. 
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La presente invention a encore pour objet un support maquille comprenant un 
maquillage susceptible d’etre obtenu par le procede defmi precedemment. Le support est 
en particulier un accessoire de maquillage de I’ongle, notamment un faux-ongle. 

Les exemples donnes ci-apres sont donnes a titre illustratif et sans caractere 

5 limitatif. 

' Exemple 1 : Exemble de realisation d’lin vernis a ongles 

On prepare selon les methodes conventiormelles les compositions suivantes : 

a) Composition pour former une couche de base a effet miroir 
10 - Dispersion de particules d’aluminium commercialisee 

sous la denomination de STARS RITE 1200 EAC® 



par la societe SIBERLINE* 40 g 

- acetobutyrate de cellulose (agent filmogene) 4 g 

- bentone (agent rheologique) 0,5 g 

15 - acetate d’ethyle (solvant) qsplOOg 



* STARBRITE 1200 EAC® est un produit contenant 20 % en 
poids de matiere seche dans 80 % d’acetate d’ethyle. 



b) Composition de finition 

20 - Acetobutyrate de cellulose (agent filmogene) 1 5 g 

- Ethyl tosylamide (agent plastifiant) 3 g 

- Dimethicone 0,2 g 

- Alcool ethylique qsp 100 g 



25 La composition pour former la couche de base a effet miroir est appliquee en 

continu sur des ongles demaquilles, sous forme de monocouche. Apres sechage, on obtient 
un film de maquillage presentant un effet miroir marque. 

Puis la seconde composition est appliquee sur le film forme par la couche de 
base. Apres sechage, on obtient un maquillage a effet miroir marque, tres brillant 
30 presentant une resistance a I’usure satisfaisante. 
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REVENDICATIONS 



1. Composition pour le maquillage des ongles, caracterisee par le fait qu’elle 
comprend, dans un milieu physiologiquement acceptable, des particules a reflet metallique 

5 en une proportion superieure ou egale a 2 % en poids, par rapport au poids total de la 
composition, et au moins un agent texturant ou un melange d’agents texturants en une 
proportion inferieure ou egale a 15 % en poids, par rapport au poids total de la 
composition. 

2. Composition pour le maquillage des ongles comprenant, dans un milieu 

10 physiologiquement acceptable, des particules a reflet metallique, caracterise par le fait que 

ladite composition est apte a former un film dont la resistance a I’usure exprimee en perte 
de masse PM mesuree selon la norme AFNOR NF T30-01 5, est superieure a 5 % en poids, 
en particulier superieure a 10 % en poids et plus particulierement superieure a 15 % en 
poids. 

15 3. Composition selon la revendication 2, caracterisee par le fait que lesdites 

particules a reflet metallique sont presentes en une proportion superieure ou egale a 2 % en 
poids par rapport au poids total de la composition. 

4. Composition selon Tune quelconque des revendications 2 et 3, caracterisee 
par le fait qu’elle comprend au moins un agent texturant ou un melange d’agents texturants 

20 en une proportion inferieure ou egale a 15 % en poids par rapport au poids total de la 
composition. 

5. Composition selon I’une quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee par le fait que la proportion totale en particules a reflet metallique est 
superieure ou egale a 5 % et en particulier a 7 % en poids par rapport au poids total de la 

25 composition. 

6. Composition selon I’une quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee par le fait que la proportion totale en particules a reflet metallique est 
inferieure ou egale a 70 %, notamment a 20 % en poids, et en particulier a 10 % en poids 
par rapport au poids total de la composition. 

30 7. Composition selon I’une quelconque des revendications precedentes, 

caracterisee par le fait que lesdites particules a reflet metallique sont choisies panni : 

les particules d’au moins un metal et/ou d’au moins un derive metallique. 
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les particules comportant un substrat organique ou mineral, monomatiere 
ou multimateriaux, reconvert an moins partiellement par an moins une couche a reflet 
metallique comprenant an moins un metal et/ou au moins un derive metallique, et 
les melanges desdites particules. 

5 8. Composition selon la revendication 7, caracterisee par le fait que ledit 

, ..metal est choisi parmi : Ag; Au, Cu, Al, Zn, Ni, Mo, Cr et leurs melanges ou alliages. 

9. Composition selon la revendication 7, caracterisee par le fait que ledit 
derive metallique est choisi parmi les oxydes de titane, notamment Ti 02 , de fer, 
notamment Fc 203 , des oxydes d’etain, de chrome et les composes Mgp 2 , TiCU, CrFa, ZnS, 

10 ZnSe, AI2O3, MgO, SeOs, Zr02 et M 0 S 2 et leurs melanges ou alliages. 

10. Composition selon la revendication 7, caracterisee par le fait que ledit 
substrat est choisi parmi les metaux, les derives metalliques, les verres, les ceramiques, les 

■' alumines, les silices, les silicates, notamment les aluminosilicates et les borosilicates, le 
mica synthetique tel que le fluorophlogotipe, et leurs melanges. 

15 11. Composition selon I’une quelconque des revendications 7 a 10, 

caracterisee par le fait que lesdites particules comportant un substrat ont une structure 
bicouche ou multicouche. 

12. Composition selon Fune quelconque des revendications precedentes, 

caracterisee par le fait que lesdites particules a reflet metallique sont planes. 

20 13. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, 

caracterisee par le fait que lesdites particules a reflet metallique se presentent sous forme 
de plaquettes. 

14. Composition selon Fune quelconque des revendications precedentes, 

caracterisee par le fait que lesdites particules a reflet metallique ont un facteur de forme 

25 superieur ou egal a 8, notamment a 10 et par exemple superieur ou egal a 1 5. 

15. Composition selon Fune quelconque des revendications precedentes, 

caracterisee par le fait que lesdites particules metalliques ont, selon leur plus grande 

dimension, une taille moyenne inferieure ou egale a 25 pm, en particulier inferieure ou 
egale a 10 pm et notamment d’ environ 6 pm. 

30 16. Composition selon Fune quelconque des revendications 1 et 4 a 15, 

caracterisee par le fait que la proportion totale en agents texturants est inferieure ou egale a 
1 0 % en poids par rapport au poids total de la composition 
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17. Composition selon Tune quelconque des revendications 1 et 4 a 16, 
caracterisee par le fait que la proportion totale en agents texturants est superieure ou egale 
a 2 %, en particulier a 5 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

18. Composition selon Tune quelconque des revendications 1 et 4 a 17, 

5 caracterisee par le fait que lesdits agents texturants sont choisis parmi les agents 

filmogenes, les resines, les agents auxiliaires de filmification, les agents epaississants et 
leurs melanges. 

19. Composition selon la revendication 18, caracterisee par le fait que ledit 
agent filmogene comprend au moins un polymere filmogene. 

10 20. Composition selon la revendication 19, caracterisee par le fait que ledit 

polymere filmogene est choisi dans le groupe constitue par les polymeres radicalaires, les 
polycondensats et les polymeres d’origine naturelle. 

21. Composition selon Tune quelconque des revendications 19 a 20, 

caracterisee par le fait que la proportion totale en polymere(s) filmogene(s) peut varier de 

15 0,1 a 15 % en poids, notamment de 5 a 10 % en poids, et en particulier etre inferieure ou 

egale a 7 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

22. Composition selon la revendication 18, caracterisee par le fait que ledit 
agent epaississant est choisi dans le groupe constitue par les epaississants de phase non 
aqueuse tels que les silices hydrophobes, les argiles eventuellement modifiees et les 

20 alkylethers de polysaccharides, et les epaississants de phase aqueuse tels que les argiles et 
les polymeres gelifiants aqueux. 

23. Composition selon Tune quelconque des revendications 18 et 22, 

caracterisee par le fait que la proportion totale en agent(s) epaississant(s) est inferieure ou 
egale a 5 %, notamment a 2 %, et en particulier a 1 % en poids par rapport au poids total de 

25 la composition. 

24. Composition selon I’une quelconque des revendications precedentes, 

caracterisee par le fait qu’elle comprend au moins un milieu solvant organique et/ou au 
moins un milieu aqueux. 

25. Composition selon la revendication 24, caracterisee par le fait que ledit 

30 milieu comprend au moins un solvant volatil. 

26. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, 

caracterisee par le fait que ladite composition comprend en outre au moins un additif. 
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notamment une matiere colorante additioiinelle choisie parmi les nacres naturelles ou 
synthetiques, les pigments non metalliques, les particules non metalliques, les fibres 
naturelles ou synthetiques et les colorants hydrosolubles ou liposolubles. 

27. Utilisation d’une composition telle que definie selon Tune quelconque des 
5 revendications precedentes pour former une couche de base dans un maquillage 

multicouche-. 

28. Kit pour le maquillage des ongles caracterise par le fait qu’il comprend, 
dans des conditiomiements separes, une premiere composition comprenant, dans un 
premier milieu physiologiquement acceptable, des particules a reflet metallique en une 

1 0 proportion superieure ou egale a 2 % en poids par rapport au poids total de la premiere 
composition, et une seconde composition, differente de la premiere composition, 
comprenant, dans un second milieu physiologiquement acceptable, au moins 1 0 % en poids 
par rapport au poids total de la seconde composition d’au moins un agent filmogene. 

29. Kit selon la revendication 28, caracterise par le fait que ladite premiere 

1 5 composition est telle que definie dans Tune quelconque des revendications 1 et 5 a 26. 

30. Kit pour le maquillage des ongles, caracterisd par le fait qu’il comprend, 
dans des conditionnements separes, une premiere composition comprenant, dans un 
premier milieu physiologiquement acceptable, des particules a reflet metallique, ladite 
premiere composition etant apte a fomier un film dont la resistance a I’usure exprimee en 

20 perte de masse, mesuree selon la norme AFNOR NF T30-015, est superieure a 5 % en 
poids, en particulier a 10 % et plus particulierement superieure a 15 % en poids, et une 
seconde composition, differente de la premiere composition, comprenant dans un second 
milieu physiologiquement acceptable, au moins 1 0 % en poids par rapport au poids de la 
seconde composition d’au moins un agent filmogene. 

25 31. Kit selon la revendication 30, caracterise par le fait que ladite premiere 

composition est telle que definie dans I’une quelconque des revendications 2 a 26. 

32. Kit selon Tune quelconque des revendications 20, 29 et 31, caracterise par 
le fait que ladite seconde composition comprend au moins 15 % en poids par rapport au 
poids total de la seconde composition d’agent(s) filmogene(s). 

30 33. Kit selon I’une quelconque des revendications 28 a 32, caracterise par le 

fait que ladite seconde composition comprend en outre au moins un agent epaississant. 
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j 4. Kit selon I’une queiconque des revendications 28 a 33, caracterise par le 
fait que ledit second milieu physiologiquement acceptable comprend au moins un milieu 
solvant organique et/ou au moins un milieu aqueux. 

35. Kit selon Tune queiconque des revendications 28 a 34, caracterise par le 
fait que ladite seconde composition est translucide, semi-transparente ou transparente. 

36. Kit selon I’une queiconque des revendications 28 a 35, caracterise par le 
fait que ladite seconde composition comprend au moins une matiere colorante choisie 
parmi les colorants solubles daiis ledit second milieu physiologiquement acceptable et les 
composes pulverulents tels qu’au moins un pigment et/ou au moins une nacre et/ou au 
moins des paillettes et/ou au moins des fibres. 

37. Kit selon Tune queiconque des revendications 28 a 36, caracterise par le 
fait que ladite seconde composition comprend en outre au moins un additif choisi dans le 
groupe constitue par les agents d’etalement, les agents mouillants, les agents dispersants, 
les anti-mousses, les conservateurs, les filtres UV, les actifs, les tensioactifs, les parfums, 
les neutralisants, les stabilisants et les anti-oxydants. 

j8. Precede pour le maquillage des ongles caracterise par le fait qu’il 
comprend I’application sur tout ou partie de la surface a maquiller d’au moins une couche 
d’une composition telle que defmie dans I’une queiconque des revendications 1 a 26. 

39. Precede pour le maquillage des ongles caracterise par le fait qu’il 
comprend I’application sur la surface a maquiller d’au moins une couche de chacune des 
compositions d un kit tel que defini dans I’lme queiconque des revendications 28 a 37. 

40. Precede de maquillage selon la revendication 38 ou 39, caracterise par le 
fait que la surface a maquiller est un ongle naturel ou synthetique. 

41. Support synthetique maquille comprenant un maquillage obtenu selon le 
precede tel que defini selon I’une queiconque des revendications 38 a 40. 

42. Support synthetique maquille selon la revendication 4 1 , caracterise par le 
fait qu’il s’agit de faux ongles. 
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